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CARATTERISTICHE DEI MATERIALI PER OPERE IN C.A.

N.B. Per le riprese di getto pulire perfettamente le superfici

i  = INTERFERRO �  max (2 cm e Ø)

i  = INTERFERRO �  4 cm
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Ø = DIAMETRO ARMATURA

1

2

s = DIAMETRO STAFFE

C = COPRIFERRO

1Ø i Ø Ø Ø Ø2i Ø

C
s

MURI DI RECINZIONE

- Acciaio tipo: B450C

- Tensione caratteristica di snervamento: fyk �  fynom = 450 N/mm²

- Tensione caratteristica di rottura: ftk �  ftnom = 540 N/mm²

- Allungamento (Agt)k �  7.5% (frattile 10%)

CALCESTRUZZI A PRESTAZIONE GARANTITA (UNI EN 206-1 ; UNI 11104)

Portland

CEM II

300

Portland

CEM II

300

Portland

CEM II

300

Portland

CEM II

340

Portland

CEM II

300

Portland

CEM II

200

C12/15 C30/37 C30/37 C30/37 C30/37 C35/45

32 20 32 20 32 20

X0 XC2 XC2 XC3 XC4 XC4

- 0.55 0.55 0.50 0.50 0.45

S3 SCC/S5 S4 S4 S4 S4

- 75 mm. 40 mm. 50 mm.

- - - SI SI SI

ACCIAIO IN BARRE E RETI ELETTROSALDATE

-  1,15  0  (ft / fy)k  0 1,35

LUNGHEZZA DI SOPRAPPOSIZIONE MINIMA DEI FERRI

Ø   8 ............. 40 cm

Ø 10 ............. 50 cm
Ø 12 ............. 60 cm

Ø 14 ............. 70 cm

Ø 16 ............. 80 cm

Ø 18 ............. 90 cm

Ø 20 ........... 100 cm
Ø 22 ........... 110 cm

Ø 24 ........... 120 cm

Ø 26 ........... 130 cm

(ove non diversamente indicato)

La distanza tra i ferri
che si sovrappongono

deve rispettare:

Ø < L < 4Ø

L

DIAMETRI MINIMI DEI MANDRINI

     dm (mm)      dm2 (mm)
Ø   8 40 100

Ø 10 40 120

Ø 12 50 140

Ø 14 70 170

Ø 16 80 190
Ø 18 150 220

Ø 20 160 240

Ø 22 180   -

Ø 24 200   -

Ø 26 260   -
Ø 30 300   -

dm2 dm2
Ferro

piegato

dm Piega

dm Forcella

dm Gancio

• L'uso di acciai forniti in rotoli è ammesso solo per diametri Ø 1 16 mm
• Sovrapposizione minima per reti elettrosaldate: 2 maglie

Portland

CEM II

340

C45/55

20

XC4

0.45

S4

SI

40 mm.


